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Surub cu ochi

            NOTA 1:
1.   Suportul poz. 7 se va suda dupa prinderea capacului poz. 4 de flansa gurii de vizitare;
2.   Prelucrarea suprafetei de etansare a flansei poz. 3, se va face dupa sudarea cu stutul poz. 1.
3.   Pozitia de amplasare pe rezervor conform precizarilor din desenul de ansamblu.
4.   Inelul de intarire Poz. 2 se va suda de manta cu gaura de proba in axul orizontal.
5.   Control suduri conform A642U-PCC, anexa 1.
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            NOTA 1:
1.   Cantitatile de materiale sunt pt realizarea unei bucati.
      Numar necesar=3 bucati


